
 voor DIN-fittingen, adapters, slangkoppelingen en pershulzen van Voss Fluid Larga

Zink Nikkel coating Zn/Ni

Indrukwekkend in hydrauliek



www.hydroflex.nl

De innovatieve Voss Fluid Larga Zn/Ni-coating voldoet ruimschoots aan de eisen van de Europese wetten,  
ze combineert bestendigheid tegen oppervlaktecorrosie en milieu veiligheid.

Afbeeldingen hiernaast tonen 
de tijdsduur voordat zich rode roest 
vormt bij standaard items.
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2. SALT SPRAY TEST RESULTS 

 

The special coating with a total  layer thickness of 6-10 mm and a nickel content of       

12%-15% offers the best corrosion resistance. 

Here below are examples of salt spray tests: EN ISO9227, runned in house showing the 

major benefits of Zn/Ni coating versus actual CrIII passivation technology. 

PICTURE SEQUENCE 1 

It shows the evolution in time, before red rust occurrence, of non-stressed parts. 
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PICTURE SEQUENCE 2 
 
It shows the evolution in time, before red rust occurrence, of non-swaged ferrules. 
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WAAROM ZINK/NIKKEL ?

Voordelen:

• Zn/Ni-plating plus top coat
• Witte roest verschijnt alleen als een licht grijze waas 
 (geen bloemeffect zoals bij CrIII)
• Superieure bestendigheid tegen corrosie (vlgs. EN ISO 9227)
  - Standaard delen: > 700 uur
  - Geperste delen: > 350 uur
• Ecologische Chroom-vrije oplossing
• Aanhaalmomenten ongewijzigd
• Naleving van de EEC-richtlijnen RoHS 2002/95/CE 
 en ELV  2000/53/CE
• Bewezen standaard in de automotive industrie
• Kleur: mat grijs
• Compatibiliteit met alle gangbare hydraulische media

Afbeeldingen hiernaast tonen 
de tijdsduur voordat zich rode roest 
vormt bij pershulzen.
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PICTURE SEQUENCE 2 
 
It shows the evolution in time, before red rust occurrence, of non-swaged ferrules. 
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Afbeeldingen hiernaast tonen 
de tijdsduur voordat zich rode roest 
vormt bij geperste pershulzen. 
De beelden tonen het voordeel van de 
toplaag op de belaste delen.
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PICTURE SEQUENCE 3 
 
It shows the evolution in time, before red rust occurrence, of swaged ferrules. The 
sequence shows the benefit of the top coating on stressed parts. 
 

     120 HOURS   350 HOURS                600 HOURS  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
        CrIII        Zn/Ni          CrIII                Zn/Ni                    Zn/Ni                 
 
 
 
 
 

 
 
 

200 uur 450 uur 800 uur

4

 
 

PICTURE SEQUENCE 3 
 
It shows the evolution in time, before red rust occurrence, of swaged ferrules. The 
sequence shows the benefit of the top coating on stressed parts. 
 

     120 HOURS   350 HOURS                600 HOURS  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
        CrIII        Zn/Ni          CrIII                Zn/Ni                    Zn/Ni                 
 
 
 
 
 

 
 
 

Hieronder zijn enkele voorbeelden van zoutneveltesten: 
EN ISO 9227, waaruit het grote voordeel van de Zn/Ni coating versus de CrIII technologie blijkt.
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1. TECHNOLOGY 

 
 

The innovative Larga Zn/Ni plating exceeds the requirements of European laws, 

combining top corrosion resistance and environment safety. 

Here below is the comparison of the coating structure in the evolution from yellow 

CrVI (A3C) to white CrIII and to the new Zinc/Nickel. 
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